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S c h w a r z f i i r b e v e r f a b r e n .  Nach B u c h  Fllche in  Abzug gebracht ist. E s  berechnet 
& L a n d a u e r  (D.R.P. No. 102 313) soll in 1 sich hieraus die fiir 1 qmm entfallende Riss- 
dem bekannten Einbad-Schwarzfiirbeverfahren, , festigkeit zu 35,88 k. 
bei welchem Blauholzextract, Eisen- und I 
Rupfersulfat und OxalaHure benutzt wird. ' im C a t t u n d r u c k  d i e  

Jnbrganu 188% FTen 5 ,  11u)9] Faserstoffe, FBrberei. - Fettindustrie, Leder U. dgl. 

Urn die Festigkeit einer den mittleren Partien 

um-die schiidlicbe Bildung des Niederschlages 
von oxalsaurem Eisenoxydul zu verhiiten, 
welche noch dazu ein ' betriichtliches Ab- 
schmutzen oder Russen des Gewebes zur 
Folge hat, das Eisenoxydulsalz durch das 
Eisenoxydoxalst ersetzt werden , welches 
ieicbt 16slich ist und auch das Ferro- und 
Cuprooxalat sehr leicht aufliist, so dass das 
FZrbebad ganz klar bleibt. 

Beispiel f0igendes vereinfachtes Verfahren 

E r z e u g u n g  d e r  T h i a z i n f a r b s t o f f e  
a u f  d e r  F a s e r .  Nach Angabe der F a r b e n -  
f a b r i k e n  vorm. Fr. B a y e r  & Cp. (D.R.P. 
No. 103 575) werden die nach Pat. 83 046 
aus a,-@l-Naphtochinon-a2-sulfosiiure und z. B. 
p-AmidodimethylanilinthiosulfosZure entste- 
henden Zwischeuproducte (Oxyindophenol- 
thiosulfosluren), wie im Pat. No. 103574, mit 
Chromoxydsalzen, aber unter Zusatz schwach 
alkalisch wirkender Salze, wie Natriumacetat, 
Natriumthiosulfat, aufgedruckt. Da diese 
Zwischenproducte i n  alkalischer Liisung sehr 
leicht in den Farbstoff iibergehen, so erfolgt 
die Bildung des Farblackes bereita beim 
Diimpfen ohne Druck. Die so erhaltenen 
Piitbungen, eine sch6ne indigoblaue Niiauce, 
sind sebr gleicbmilssig und vollkommen 
waschecht, selbat gegen kochende Sodal6sung. 

im Mittel 550 Faaero, was einer Festigkeit 
von 12,2 g fiir eine Baatzelle entspricht. 
Auf Grund der i n  700facber Vergr6sserung 

hergestellten Skizzen von Bastquerschnitten 
dieser Zone wurde die durchschnittliche 
Querschnittsfllicbe einer Bastzelle auf geo- 
metrischem Wege zu 0,00034 qmm ermittelt, 
wobei auch die vom Zelllumen ausgeflllte 

mittels des A b  b Q'schen Zeichenapparates 

f a r b e n  durch ein billiges gleichwertbiges 
Material zu ersetzen, fiigt man n a c h w a l l a c h  
& Cp. und C. S c h o e n  (D.R.P. No. 103576) 
den in bekannter Weise mit Leim- oder 
Caseinliisung versetzten Farben die Ammoniak- 
oder Bisulfitverbindungen des Formaldehyds 
zu. Die so bergeatellten Druckfarben sind 
wochenlang baltbar, ohne zu coaguliren. 
Wird nach dem Aufdrucken der Farbe er- 
hitzt oder gedlmpft, so wird Formaldehyd 
aus 'seinen Verbindungen frei und liefert 
mit Leim oder Caseh die bekannten unliis- 
lichen Verbindungen. Die Zersetzung der 
Formaldehydverbindungen wird begiinstigt 
durch Zugabe von Natriumcarbonat. 1st der 
Verdickuug ein unlbslicher Farbstoff zuge- 
fiigt worden, so ist derselbe nach dem Diim- 
pfen auf der Faser befestigt und widersteht 
einer kochenden Seifeliisung. Man bewirkt 
eine vollstindige Fixirung scbon durch Zu- 
satz von 4 Proc. Formaldehyd (in Form der 
oben erwzhnten Verbindung) vom Gewicht 
des angewandten Leims. 

untersuchten ostindischen Dammarsorten zeig- 
ten fiir die Siiurezahl Grenzwerthe von rund 
20 bis 30. Mischungen von Dammar und 

Dammar mit 25 Proc. Colophonium 58.80 56,33 
- 50 - %,94 97,68 

Man ersieht hieraus, dass die Slurezahl 
ein gutes Mittel ist, um Colophonium in 
Dammar nachzuweisen. 

Colophonium ergaben : S.-%. 

Fettindnstrie, Leder u. dgl. 
s a t  t g  e g e r  b t e s u n  d 

e i n g e f e t t e t e s  L e d e r  soll nach R. B a c h  
(D.R.P. No. 103 154) dadurch besonders weich 

Vege  t a b i  1 i s  c h 

gemacht werden, dass es der Einwirkung 
von mineralischen, nicht Wrbenden Stoffen Z u r  K e n n t n i a s  der  P1achsfaser' Nach 

der Eiweissgehalt der oberen Flacbsenden 
A. H e r z o g  (osterr* Chemzg* 1899~ 335) iat (Alaun, Bolus) ausgesetzt wird. 


